| الأستاذ : لعزازي مهدي 


| 
] 
ثانوية : مبارك الميلي — بوینان - وزارة التربية الوطنية 


A ly البلیدة‎ | 


| 2022/ 2021 7 < ١ S هندس4‎ 5 


مہ مہ 


الموضوع : نظام آلي لغسل الدلاء الفار ds‏ 
يحتوي ملف الاختبار على جزئيين : 
1-الملف التقني : الوثائق : (1 , 2 , 4,3 , 5) 


2- ملف الاجوبة : الوثائق : ( 5, 6 , 7 , 8) 


1- الملف التقني 


1-1 وصف التشغيل = 
* يتكون النظام من المناصب التالية : ( أتمم باستعمال الوثيقة 8/2 ) 
(يجب مراعات أولوية الترتيب) 


二 


2-1 سير النظام: انطلاق الدورة یکون بالضغط على زر الانطلاق m‏ . تبدأ الدورة . 
من خلال المخطط البياني لنظام الالي المدروس آتمم مراحل سير هذا النظام . 
* التغذية بالدلاء نتم بدوران البساط 71 حتى التماس الذلو بالملتقط 51. 
* تحویل الڈلو یکون سس سس a Pen‏ 


* شد الڈلو یکون بخروج EE AT‏ ا ےک 


* غسل assssissseinssrrirsrrrrrsrrrnsene AM‏ , وتبقی زمن قدره ۶ 5 =۲ . حيث يخرج 
الماء من فوهة الغسیل تحت ضغط محدد. ثم 


* فك الشند عن الدلو يكون 7 س1 


* إخلاء الدلو 


25 26 19 8 24 


4-1 


لكلا 27 


31 8 III 


E 


e 


e 


لات تق -á‏ 


VA 


3-1 المنتج محل الدراسة : 


نتقرح دراسة محرّك مخفض المرکب تحت البساط و الموصول بالمحرك الكهرباني 


1000tr / mn. 


(المحرّك المخفض غير ممثل في النظام الالي ) . 
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السلم : 1/1 


الوثیقة 8/3 


ذو تجویف سدا 


برغي برأس أسطوا 
حلقة مرنة للعمود 16*1 
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حلقة ái ja‏ للعمود ]16% 
فاصل ذو شفت 


| 23 | 1 | خابور متوازي 4:406 A‏ 
| 11 | 1 | مدحرجة ذات صف واحد من الكريات 
| 10 | 1 | مدحرجة ذات صف واحد من الكريات 
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4- من خلال الرسم التخطيطي الحركي للمخفض | 
و الرسم التجميعي أتمم الجدول آدناه . 


0 


اقترح حل تكنولوجي A‏ 


5- التحدید الوظيفي للأبعاد : هناك بعد شرط JB‏ 
في الشکل التالي . 
حدده على الرسم وأنجز سلسلة الأبعاد الخاصة به. . 


21 


2- مستعینا بالملف النقني» أتمم مخطط F.A.S.T‏ 
الجزئي المتعلق بالوظيفة التقنية ۴۲1 لنقل الحركة 


نقل الحركة الدورانية من 
العمود (4) الى العمود )5( 


المسننات )5( و اس شا 


pl —‏ جدول الوصلات الحركية : 


3 | 


الوسيلة اسم | الرمز | القطع 
الوصلة 


مدحرجات 
0 و 11 


وسادات 
7 و18 


كتف + حلقة مرنة 
)32( +خابور(31) 


)25( 


البر اغي CHc‏ 


| 6- العجلة )7( مركبة مع العمود )5( بتوافق ۱ ۱ | 
| 11- احسب قطر عمود )4( . إذا علمت أن القوة . 


| 6 علما أن : 0 812017-12 المماسية المبذولة من المحرك تقدر ب N‏ 3000 . | 
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Jmax ARIAS سطع ہر‎ 3 


Lei -12 A ٰ 70‏ اسم وحدات التصنیع و العملیات الملائمة 0 
0 ل ee‏ لانجاز السطوح المحددة في الجدول آدناه 
| 7- تعیین المواد : للغطاء )13( . 
0 آ-اشر ح تعیین مادة العمود 
المسنن (4) : 

35Cr Mo 4 


8- ما هو نوع نظام نقل AS yall‏ المستعمل لنقل الحركة Ye‏ 


من المحرك Mt1‏ الى البساط, 


السطوح اسم الوحدة العملية 
a ۰‏ )1( 
اف السير المستخدم في هذه الحالة . (2), (3) 
A |‏ (4), )5( 

0- آحسب سرعة دوران البساط ولا . )6(, (8(,)7) 
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الوثيقة 8/7 
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. 14- أتمم ترکیب الدافعة بالموزع في الحالتین التاليتين . 
TRA as‏ 


| 15- اقترح المصم المنجز تغیر الوصلة بين 8 والعمود باقتراح حل تكنولوجي آخر. 
， باحترام آبعاد القطع أتمم الوصلة ااندماجية بين البكرة المحركة والعمود ( استخدم القطع المرسومة ). 
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الجمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية 
وزارة التربية الوطنية 
السنة التالته تانوي تكنولوحياهة” 
تقني رياضي e‏ 
فرع ه 


الاستاذ : لعزازي مهدي ثانوية : مبارك المیلی 
بوینان — البليدة 


نظام آلي لخسل YM‏ 


المنتج محل الدراسة : 


بالمحر J‏ الکھربائی 
المرکب تحت البساط والموصول د 
Au à‏ محر مخفض 
۳ ممثل في النظام الالي ) . 
لمحر ك المخفض غير 
N)‏ 


P= 2. 1 
2.4 KW معطيات تقنية = استطاعة المحرّدك‎ 
r=02 
5, N =1000tr/ mn. 


سير النظام: انطلاق الدورة یکون بالضغط على زر الاتطلاق las. m‏ الدورة . 


* التغذية بالدلاء تتم بدوران البساط ۲1 حتی التماس الدلو بالملتقط 51. 


* تحویل الدول یکون بخروج ساق الدافعة 01 , ثم ترج الى الوضع الابتدائي . 
* شد الدلو یکون بخروج ساق الدافعة C2‏ . 


* غسل الدلو یکون بخروج ساق الدافعة 63 , وتبقی زمن قدره 5 5 <۲ . حیث یخرج 


الماء من فوهة الغسیل تحت ضغط محدد. ثم برجم ساق الدافعة C3‏ . 


* اخلاء الدلو یکون بدوران البساط ۲2 حتی التماس بالملتقط ج . 


1- اتمام المخطط الوظيفي A-0‏ 


طاقه /الا+ W,‏ برمجة 


النظام الالي 
لغسل الذلاء 


2 اتمام مخطط التحلیل الوظيفي FAST‏ الخاص بالمخفض. 


(6) نقل الحركة الدورانية من العمود( 4) إلى عمود الخروج‎ 器 
5 نقل ا[حركة الدورانية من‎ 
المتسننات (4) و(7‎ 
(7)s (4) (5) سر )4( العمود‎ 1 
no 
و(12)‎ )11( 
5) نقل الحركة من )6( المسننات‎ 
— 
(17) التوجيه الدوراني للعمود 5 الوسادات‎ 
. و(18)‎ 
. (29) 


الرسم التخطيطي الحركي التالي : 


5- التحدید الوظيفي للابعاد : 


Er 


| 6 احساب وتحديد نوع التوافق : 2126 
علما ان ۱ 0,018 十‏ 
O12H7= 12 0‏ 


一 0,006 
212067 7 


ei = 0,018 - (-0,017) = 5 


- 0 - (-0,006) = +0,006 


توافق بخلوص 


7- تعيين المواد ٠‏ 


i حديد صاب ضعیف‎ | 35CrMo4 


نسبة الكروم 190 ؤ 


06 نسبة الکربون. 


عنصر إضافي أول الكروم 
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Ns = 0,25 * 1000 = 250 tr 


11- حساب قطر العمود )4( : 


5 d , 20N 
O 60 
d 2 x 60 * P 
5 2 * 7 * 1۲ * ۷ 
2 * 60 * 2400 d = 46mm 


d = 2*1000 m 1000 


32- اعطاء اما وحدات التصنيع والعملیات المناسبة z‏ 


LAMAGE 


13- الفرق بين الدافعات C3.C2,C1‏ هو : 


الدافعة 1© هي دافعة بسيطة المفعول يتم التحکم فیها بواسطة موز ع 3/2 . 


الدافعات 063 : 02 هي دافعات مزدوجة المفعول يتم التحکم فیها بواسطة موزعات 5/2 . 
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